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WYSOKIEJ JAKOSCI KLEJ UNIWERSALNY

OPIS PRODUKTU

Wysokiej jakosci klej przylepcowy, szybkowiazacy, o dlugim czasie stosowania, ktory charakteryzuje sie szybka i duza sitq
wiazania koncowego. Przeschniety klej jest reaktywowalny termicznie po podgrzaniu do ok. 70-80°C. Przeznaczony do
homogenicznych i heterogenicznych wyktadzin PCV w rolce i ptytkach, wyktadzin CV, wyktadzin tekstylnych, z filcu
iglowanego, wyktadzin sciennych PVC i zalecanych podktadéw podtogowych Forbo Eurocol na zgodnych z normami
chtonnych i niechtonnych podtozach. Produkt mozna stosowac na ogrzewaniu podtogowym oraz pod krzesta na rolkach wg
DIN EN 12529 oraz do czyszczenia szamponem wg RAL 991 A2. Do stosowania wewnatrz budynkow.

Produkt sprawdzony pod wzgledem emisyjnosci wg zasad DiBT (Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej).
Certyfikowany wg EMICODE EC1Plus. GISCODED 1.
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ZASTOSOWANIE

Wszechstronna mozliwo$¢ stosowania pod ré6znego rodzaju, zalecane wyktadziny
Mozna stosowac do klejenia na mokro, przylepcowo i kontaktowo.

Nadaje sie do klejenia wyktadzin sciennych PVCi CV.

Mozliwos¢ klejenia na chtonnych oraz niechtonnych podtozach. W przypadku
podiozy niechlonnych naklada¢ za pomoca watka i catkowicie odpowietrzy¢.

DANE TECHNICZNE*

Baza surowcowa dyspersja kopolimerowa.

Kolor jasno-bezowy.

Masa wiasciwa ok. 1,31 g/cm’.

Konsystencja lekko lepka.

Czyszczenie swiezych czysta woda.

zabrudzen

Warunki stosowania min. 15 °C temperatura podtoza, min. 18° temperatura materiatu i pomieszczenia,

35-75% wilgotnos¢ wzgledna powietrza, zalecana 40-60%.

Sposéb naktadania zalezny od rodzaju klejonej wyktadziny np. TKB A1/A2.

Zuzycie ok. 250 - 300 g/m>.
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Czas odparowywania ok. 10-60 minut, zalezny od metody klejenia.

Czas stooswania przy klejeniu ok. 60 minut.

przylepcowym

Czas wigzania zalezny od zastosowanej metody klejenia (orientacyjne ok. 24 godz.)

Data waznosci ok. 15 miesiecy w oryginalnie zamknietych opakowaniach , napoczete opakowania szczelnie zamknac i

mozliwie szybko zuzyc¢.

Magazynowanie w suchych, chtodnych warunkach, szczelnie zamkniete opakowania w temp. 5 - 30 °C.

Odpornosé na przemrozenia nieodporny.

Oznaczenie wg GHS(BHP) nie dotyczy.

Srodowisko-BHP GISCODE: D1, zawartos¢ rozpuszczalnikéw < 0,5%.
EMICODE: EC1 Plus
DGNB: VOC 0 %, poziom jakosci/quality level: 4
LEED: VOC 0 g/I, spetnia: IEQ Credit 4.1

EUH208 Zawiera mieszanine 5-chloro-2-metylo-2H-izotiazol-3-onu [nr WE 247-500-7]i 2-metylo-2H-
izotiazol-3-onu[nr WE 220-239-6] (3:1), 1,2-Benzisothiazol-3(2H)-on. Moze powodowac wystapienie
reakgji alergicznej. Informacje dla alergikdw: +49 361 730410, + 48 61 862-13-82.
Karta charakterystyki produktéw Forbo Eurocol zgodnie z dyrektywa UE 91/155.

*- Podane wartosci sg wartosciami laboratoryjnymi, ktére biorac pod uwage duze réznice w warunkach
klimatycznych, rodzaje podtoza i grubo$¢ natozonej warstwy nalezy traktowac jako wartosci
orientacyjne. Produkt bardziej przyjazny dla srodowiska i cztowieka niz inne podobne, poréwnywalne
produkty.

PODLOZE

Podtoze musi by¢ stabilne, odporne na nacisk i pekanie, suche, bez pekniec i rys, niezattuszczone, niezakurzone. Warstwy
ostabiajace przyczepnos¢ kleju do podtoza nalezy mechanicznie usuna¢.

e W przypadku stwierdzenia wad podtoza nalezy je zgtosi¢ w formie pisemne;j.

e Peknieciairysy w podtozu nalezy wypetni¢ masami naprawczymi Forbo Eurocol.

e Szpachlowanie podtoza nalezy przeprowadzi¢ zalecanymi srodkami gruntujacymi i masami szpachlowymi Forbo Eurocol.

e W przypadku montazu na starych wyktadzinach nalezy natozy¢ bariere antymigracyjna w postaci masy
900 Europlan DSP.

SPOSOB UZYCIA

e Przed uzyciem doktadnie wymieszac!

e Przestrzegac zalecen producenta wyktadziny oraz zalecen producentéw wszystkich stosowanych materiatow !

e Natozy¢ klej na podtoze za pomoca szpachli zebatej. Uzebienie szpachli jest uzalezniony od podtoza i rodzaju spodu klejonej
wyktadziny. Szpachlg (TKB) A1 do A2 kleimy wyktadziny CV/PVC o gtadkim spodzie. Dla wyktadzin o strukturalnym spodzie nalezy
zwiekszy¢ uzebienie szpachli. Wyktadziny tekstylne kleimy szpachla zebata (TKB) B1/B2. Wymienia¢ odpowiednio wczesnie
zuzyte uzebienia stosowanych szpachli!

e  Spod wyktadziny musi by¢ catkowicie pokryty klejem, odzwierciedlajacym uzyta szpachle zebata.

¢ Klejenie jednostronne na mokro

e Na chtonnych podtozach odparowac klej ok. 10 - 15 minut i uktada¢ wyktadzine w jeszcze wilgotny klej. Nastepnie
dokfadnie docisna¢ poprzez rozcieranie i walcowanie.

¢ Klejenie przylepcowe

e Na niechtonnych podtozach i nie przepuszczajacych pary wodnej wyktadzinach klej musi catkowicie odparowac.

e Czas odparowania wynosi ok. 30 - 60 minut w zaleznosci od warunkéw klimatycznych, panujacych w pomieszczeniu.
Klejenie kontaktowe (klejenie wyktadzin sciennych PCV lub klejenie na suficie).

o Klej natozy¢ na podtoze i spod wyktadziny i odparowac analogicznie jak przy klejeniu przylepcowym.

e W czasie 60-minutowego klejenia kontaktowego utozy¢ wykiadzine i doktadnie docisna¢ poprzez rozcieranie. Po tym czasie nie
ma mozliwosci dokonania poprawek.

e Klej mozna w ciggu paru dni reaktywowac termicznie. W tym celu nalezy podgrza¢ wyktadzine i podtoze do temperatury ok. 70-
80°C (np. nagrzewnica do spawania) i nastepnie analogicznie przystapic¢ do klejenia jak przy klejeniu kontaktowym.

e Klejenie za pomoca watka:

e Natychmiast po natozeniu kleju szpachla nalezy go rozwalcowac¢ watkiem Forbo Techno, dzieki temu skraca sie czas
odparowania kleju i tendencja do powstawania na wyktadzinie wgniecen w przypadku zbyt wczesnego obciazenia, jak i
réwniez pojawiania sie na wierzchu wyktadziny sladéw fug klejowych po uzytej szpachli zebatej.

Forbo Eurocol Deutschland GmbH Phone +493617 30410 Geschéftsfuhrer: Jochen Schwemmle

August-Robling-Stralle 2 Fax +493617304190 (Vors.), Riidiger Beez

99091 Erfurt, Germany info.erfurt@forbo.com Handelsregister HRB 100351 Jena (D)
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o Wykiadziny nalezy natychmiast po utozeniu dokfadnie docisna¢ poprzez rozcieranie lub walcowanie, zwtaszcza na faczeniach i
brzegach.

e W przypadku klejenia wyktadzin, ktdre sa narazone na silne oddziatywanie cieplne i zwigzane z tym zmiany wymiarowe, prosimy
o konsultacje z naszym dziatem technicznym. W takim przypadku nalezy stosowac¢ zalecane kleje Forbo Eurocol.

UWAGI

Przestrzega¢ kart technicznych oraz bezpieczenstwa producentéw wszystkich stosowanych materiatow !

Wykfadziny aklimatyzowaé w przeznaczonym do montazu pomieszczeniu. Wyktadziny musza leze¢ luzno i réwno.

W czasie schniecia kleju unika¢ bezposredniego nastonecznienia i oddziatywania ciepta oraz punktowego obcigzenia wyktadziny.
Spawanie wyktadzin mozna rozpocza¢ najwczesniej nastepnego dnia.

Przy klejeniu wyktadzin PVC nalezy tak zaplanowa¢ postep prac, aby nie przekracza¢ czasu odpowietrzenia wynoszacego 10-15 minut
Przy klejeniu wyktadzin tekstylnych bez wypetniaczy nalezy zachowac ok. 20.-minutowy czas odparowania kleju !

Po przekroczeniu czasu stosowania, w ktérym wciaz mozna catkowicie rozgnies¢ fuge kleju, pozostaja slady nie rozgniecionego
kleju, ktére przy cienkich wyktadzinach moga by¢ widoczne na powierzchni montowanej wyktadziny. Prowadzi to do widocznych
deformacji wierzchniej struktury klejonej wyktadziny. Wszelkie roszczenia wynikajace z tego tytutu sg wykluczone.

EMICODE, wiecej informacji pod:www.emicode.com

OPAKOWANIA

13 kg netto wiaderko jednorazowe/ 44 szt. paleta

INFORMACJE DODATKOWE

Inne stosowanie niz podane w niniejszej karcie technicznej wymaga kazdorazowo naszej zgody. W innym przypadku nie ponosimy
odpowiedzialnosci za niewtasciwe stosowanie. Nalezy przestrzegac zasad i regut fachu.

Zaktadamy znajomos¢ oraz stosowanie przez wykonawcéw obowiazujacych w danym kraju przepisdéw i norm. Nasze informacje oparte
53 na doswiadczeniach laboratoryjnych i praktycznych. Producent gwarantuje jako$¢ produktu, jednak ze wzgledu na réznorodnos¢
materiatéw, sposobdw uzycia i warunkéw otoczenia, na ktére nie mamy wptywu, nie ponosimy odpowiedzialnosci w przypadku
stosowania lub przechowywania produktu niezgodnie z niniejsza instrukcja. Zalecamy przeprowadzenie préb we wtasnym zakresie.
Nalezy posiada¢ aktualne karty techniczne oraz bezpieczeristwa produktu. Prosze zapoznac¢ sie z naszymi Ogélnymi Warunkami
Handlowymi. Wraz z ukazaniem sie niniejszej instrukgji technicznej tracg wazno$¢ wszystkie wczesniej opublikowane. Chroni¢ przed
dzie¢mi ! Zapewnic w trakcie klejenia oraz schniecia kleju odpowiednie wietrzenie pomieszczenia unikajac powstawania przeciggéw.
Unika¢ w trakcie klejenia spozywania jedzenia, picia oraz palenia. Przy zetknieciu z oczami lub skdrg natychmiast doktadnie przemy¢
czysta woda. Zapobiegac przedostaniu sie do kanalizacji, wéd gruntowych czy zbiornikéw wodnych. Czyszczenie narzedzi
przeprowadzi¢ natychmiast po uzyciu za pomoca wody i mydta. Tylko catkowicie puste opakowania oddawac do utylizacji. Utwardzone
(wyschniete) resztki produktu moga by¢ traktowane jako odpad domowy. Podane wartosci nalezy postrzega¢ jako dane, uzyskane w
warunkach laboratoryjnych, dlatego nalezy je traktowac jako dane orientacyjne, ze wzgledu na mozliwos¢ wystepowania
réznorodnych warunkéw na budowie. Zalecamy stosowanie odpowiedniej roboczej odziezy ochronnej. Wraz z ukazaniem niniejszej
instrukcji technicznej traca waznos¢ wszystkie wczesniej opublikowane. Przestrzega¢ aktualnych kart technicznych oraz
charakterystyki i bezpieczenstwa wszystkich stosowanych produktow !

Stan, dnia 2020-08-20
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